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1. VSeobecny opis vyrobku, druhy spojov

Sabléna — &ap

Srde¢ne Vam blahozZeldme k zakupeniu frézovacieho
systému LIGNATOOL®.

Tento frézovaci systém firmy LIGNATOOL® bol vyvinuty
na zhotovovanie rybinovych drevenych spojov. Pomocou
nich sa daju vytvarat lahko montovatelné a prieCnemu
zat'azeniu dobre odolavajuce spoje tramov.

Je mozné vytvarat' spoje s rozmermi od 6x6 do 18x36¢cm.

Varianty vyrobku a rozmery

Rybinovy frézovaci systém je dostupny v troch variantoch
(LTOB0, LT080, LT120), pricom pre volbu vhodného
variantu je rozhodujuci optimalny pomer Sirky a vysky
tramu

Modell | Opt.B:H | BOpt.[mm] | HOpt.[mm] | B

LT060 1:4 60 - 100 60 -360 | 50-160
LTO80 1:3 80 -140 60 -360 | 60-180
LT120 1:2 80 -180 60 -360 |60-190

V spojeni s bezne dostupnou frézkou a frézou
LIGNATOOL® sa vdaka $ablone daju vytvarat naro¢né
drevené spoje.

Sabléna — dlab

Tram s dlabom

Tram s ¢apom

Typy spojov

S frézovacim systémom LIGNATOOL ® sa daju vyrabat
nasledovné typy spojov:

Horizontalne spoje

K horizontalnym spojom patria pravouhlé a horizontélne
Sikmé spoje.

Vertikalny uhol stipania je 90°.

Sikmé spoje

Sikmé spoje sa pouzivaju predovsetkym na spajanie
krokiev s vaznicami alebo naroznej &i uzlabnej krokvy

a nametku.

Rezy sa zhotovuju s tupymi aj ostrymi uhlami az do 45°.
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2. Komponenty, baliaci list

Kazdy z troch modelov mdzZete zakupit v troch odliSnych bali koch. Nasledujuce komponenty su mozu byt
sucastou frézovacieho systému od LIGNATOOL® v zavislosti od zvoleného variantu a balika.

Podla nasledujucich farebnych kodov zistite, ktoré komponenty najdete v ktorom baliku LIGNATOOL®

® 00 Startovaci balicek
O @ O Balicek Profi

O O @ Balicek Comfort

1. Systainer - prepravny box (O ® @)

Lofm) '*4—§“.*\
+ Frézovaci systém LIGNATOOL® triedy PROFI resp. COMFORT sa
REEISETw) \ 2 . N i
\ dodava v plastovom kufri vylozenom ochrannou vrstvou z penovej
I h gumy. V hom sa dodava celé prisluSenstvo frézovacieho systému

i LIGNATOOL®.

Prepravny box

2. Kopirovacie kruzky (® @ @)

S kopirovacimi krizkami mézu byt realizované rézne hibky frézovania.
Na upinacej stopke frézy ich zaistuje poistny kruzok.

Okrem toho je ulohou kopirovacieho kruZzku presne viest upinaciu
stopku frézy v jej pozdiZznej osi v normalnom uhle (90°) k povrchu
pozdiz ablony, ako aj zabezpegit potrebny minimalny odstup nastroja
od Sablony. Kopirovaci krdZok su¢asne oddeluje vysoké rezacie otacky
Kopirovacie kruzky nastroja od relativne nizkej rychlosti frézky podas jej pohybu pozdiz
Sablény.

3. Nastavovacia mierka (® @ ®)

Nastavovacia mierka slUzi na presné nastavenie hibky frézovania.
Mozné su hlbky pre nasledujuce dizky Capov:

-DC =15 mm
-DC =20 mm
-DC =25 mm
-DC =26 mm

Nastavovacia mierka

Standardna hibka frézovania je 25mm.
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Sabléna dlab

Sabléna &ap

E \/ B
™ 2 @
Sy, ®

Aretacna dosticka

L
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Vodiaci ram

4. Sabléna dlab (@ ® @)

Sabléna dlab slzi na zhotovenie dlabu v trame. Je z eloxovaného
hlinika. Puzdra su z tvrdého kovu a sluzia na upevnenie so skrutkami.
Sabléna ma dve kolajnice pre doraz resp. bo¢ny doraz.

Stupnica v mm resp. cm umoziuje rozmerovo presnu pracu. Znacenie
v strede zabezpecluje symetrické nasmerovanie Sablony.

5. Sablona ¢ap (@ @ @)

Sabléna &ap sliZi na zhotovenie Eapu na trame. Je z eloxovaného
hlinika. Puzdra su z tvrdého kovu a sluzia na upevnenie so skrutkami.
Sabléna ma dve kolajnice pre doraz resp. bo¢ny doraz.

Stupnica v mm resp. cm umoznuje rozmerovo presnu pracu. Znacenie
v strede zabezpecuje symetrické nasmerovanie Sablony.

6. Aretaéna dosticka (@ @ @)

Aretacna dosticka sluzi na upevnenie frézky na Sablénu.

Upevriuje sa na spodnu stranu zakladovej dosky hornej frézky.

7. Vodiaci ram (@ @ @)

Vodiaci ram umozriuje vertikalny pohyb frézky na Sabléne ako aj
horizontalny pohyb vo vodiacom rame. Zabezpecluje tak linearne
vedenie frézky pozdiZ nastavenej roviny $ablény ako aj spojenie medzi
frézkou a obrobkom.

Na vrchnej strane vodiaceho ramu sa nachadza tlacidlo, vdaka
ktorému Sabléna zostane na svojej pociato¢nej hornej pozicii.

Frézka zapadne do vodiaceho ramu a po jej oto€eni o0 90° proti smeru
hodinovych ruci¢iek sa s ramom pevne spoji.

A POZOR!

Dbajte na to, aby ste poc€as prace drzali frézku vzdy v 90° uhle .
Otocenie frézky o viac ako 45° spdsobi jej uvolnenie zo Sablény
s nepredvidatelnymi 8kodami pre Eloveka aj stroj!
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Horizontalny doraz

Vertikalny doraz

Systém rychleho upinania

8. Horizontalny doraz (O @ @)

Zakladom horizontalneho dorazu su dve sane, ktoré sa mézu pohybovat
vo vodiacich kolajniciach Sablony. Sane mozu byt zaaretované oto¢nymi
pakami.

Horizontalny doraz sa méze kyvat do oboch stran v uhle az do +45°.

Horizontalny doraz Sablony ¢apu ma navySe -> bocny doraz.

9. Bo¢ny doraz (O @ @)

Boc¢ny doraz sluzi ako bo€né ohranienie pri umiestneni horizontalneho
dorazu. Bo€ny doraz je plynule nastavitelny. Aretuje sa nastavitelnou
oto¢nou pakou.

10. Vertikalny doraz (00 @)

Zakladom vertikalneho dorazu su dve sane, ktoré sa mézu
pohybovat vo vodiacich kolajniciach Sablony. Sane mézu byt
zaaretované otoCnymi pakami.

Vertikalny doraz sa méze kyvat do oboch stran v uhle az do +45°.

11. Ochranny kryt proti trieskam (O ® @)

Kryt sluzi na ochranu proti drevenym Ciastockam uvolfiujucim sa
z obrobku pocas frézovania.

Kryt sa pripevriuje ¢elne na $ablénu ¢apu.

12. Systém rychleho upnutia (0 0 @)

Rychle upnutie Sablény na tram umozriuje upnut Sablonu na tram len
v jednom kroku. Za tymto U€elom sa zariadenie nasadi na tram
a pritiahne sa packa.

Systém rychleho upinania pozostava z 2 uhlovych dosadacich patiek,

2 hviezdicovych rukovéti a jednej pakovej zvierky. Jedna z dvoch
hviezdicovych rukovati vytvara pevné spojenie medzi jednou z oboch
patiek a dorazom, druha rukovat vytvara stabilné a su¢asne nastavitelné
spojenie, pri ktorom potom vznik& potrebny silovy spoj zvierky s trdmom.
Tento asymetricky princip upinania sa mézZe pouZit' aj opacne
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Dorazové celuste Simplex

N

Nastavovacia Sablona

13. Dorazové celuste Simplex (® O @)

Dorazové cCeluste Simplex sluzia na zhotovenie Sikmych spojov.
VysSia Celust je potrebna na zhotovenie Capu a obe nizsie Celuste
zasa na zhotovenie dlabu.

Celuste sa upevriuju pomocou upinacej paky v jednej z dier na
upinacom nosniku $ablény €apu resp. dlabu. Pri Sikmych spojoch je
potrebné naklonenu stranu Celuste nastavit v smere tramu.

Pri rovnych spojoch je treba plochu stranu (oproti Sikmej strane) nastavit’
v smere tramu.

A UPOZORNENIE!

Pri Sikmych spojoch sa méze stat, Ze planovany rozmer na dosadacej
strane Celuste na trame je zle rozoznatelny kvéli Sikmej strane Celuste.
V takomto pripade je treba k vyratanému rozmeru priratat’ vysku Celuste
(napr. 100mm pri jednotlivej resp. 60mm pri oboch rovnakych
Celustiach), vyratanu hodnotu je potom mozné odgitat’ a skontrolovat' na
protilahlej plochej strane dorazovej Celuste na stupnici danej Sablony.

14. Nastavovacia Sabléna (0 0 @)

Nastavovacia Sabléna pozostava zo sady transparentnych félii, ktoré
velmi zjednodus$uju instalaciu frézovacej Sablony na tram.

Farebné Ciary na féliach maju nasledovny vyznam:

- Cervena giara: opisuje $irsi obrys vznikajlci frézovanim &apu resp.
dlabu.

- Zelena ciara: opisuje uzsi obrys vznikajuci frézovanim ¢apu resp.
dlabu.

- Seda ¢iara: opisuje obrys kore$pondujucej $ablény (Sapu alebo
dlabu).

Sabléna (diera alebo kolik).

A UPOZORNENIE!

Sablény sa nachadzaju v prilohe tohto navodu na pouZitie.
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3. Co budete este potrebovat’ na pracu s frézovacim systémom?

1. Horna frézka

Na Sablonu treba pripojit hornu frézku.

Technické parametre a minimalne poziadavky na hornu frézku
Frézka musi spifiat nasledovné minimalne technické poziadavky:

* VVykon: min. 2000W

* Kliestina: 12 mm

* 4 skrutky so zavitom M6 alebo M8 na upevnenie areta¢nej dosticky
« Zariadenie na trvalejsie fixovanie nastavenej hibky frézovania.

Odporucania pre Specialne frézky
Na pouzitie s frézovacim systémom odporuca LIGNATOOL® frézky nasledujucich vyrobcov:

* MAFELL, Model LO65ec, i na internete najdete na: www.mafell.com
* FESTOOL, Model OF2200, na internete najdete na: www.festool.com

2. Fréza s oto€nymi nozmi

Frézka musi byt pred zaciatkom prace osadena Specialnou frézou s oto€nymi nozmi. Frézka moze byt
osadena nasledujucimi oto€nymi nozmi:

* Fréza s oto¢nymi noZzmi 15° s kopirovacim krdzkom a kuzelovou upinacou stopkou
* Fréza s oto¢nymi noZzmi 15° s kopirovacim krdzkom a 12mm upinacou stopkou

3. Softvérovy nastroj na statické vypocty

Ak planujete stavbu ¢i vyrobu LIGNATOOL® Vam ponuka vykonny softvérovy nastroj na vyratanie statiky
konstrukcii. Najdete ho na webovej stranke firmy LIGNATOOL® v menu pod nazvom ,Statik".

Tento nastroj Vam umozni vyratat na zaklade Specifickych udajov relevantné veli€iny charakterizujice Vas projekt.
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4. Bezpeénostné pokyny pre pouzivanie frézovacieho systému

1. VSeobecné informacie

POZOR!

V praxi sa frézovacie systémy LIGNATOOL® pouzivaju s hornou frézkou. Pohon tychto fréz uvolfiuje sily, ktoré pri
neodbornej manipulacii moézu viest k tazkym zraneniam u ¢loveka a Skodam na stroiji.

©e0

Pri frézovani preto odpori¢ame nosit ochranné okuliare, ochranné rukavice a chranit si sluch!

Dodrziavajte bezpecnostné pokyny uvedené v tomto navode na pouzitie a taktiez obdobné pokyny uvedené
vyrobcom frézky!

LIGNATOOL ® nenesie zodpovednost za 8kody, ktoré sa pripadne pri obsluhe tohto systému vyskytnu. Kvoli
bezpelnosti smie preto v3etky prace vykonavat len prislusne Skoleny personal!
2. Smer frézovania

Vo vieobecnosti by sa malo frézovat podla udajov vyrobcu frézky. Pre dosiahnutie Cistého frézovanie bez
vytrhnutych &asti, je potrebné pri pouzivani frézovacieho systému LIGANTOOL® dodrziavat Specialne pokyny.

POZOR!

Neodborna manipulacia s frézovacim systémom a nedodrzanie nasledovnych pokynov mdze viest k zniCeniu
oto&nych nozov.

Dodrziavajte preto pokyny pre spravne pouzivanie frézovacieho systému LIGNATOOL® uvedené

v nasledujucich kapitolach ,Frézovanie®!

3. Pouzitie otoéného noza
POZOR!

Pri pouzivani oto¢ného noza dbajte na to, aby dosadacia plocha bola Cista. Akékolvek necistoty mézu pri
pouzivani spdsobit poSkodenie frézovacieho systému a zranenia!
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5. Priprava na osadenie vymenitelného otoéného noza

1. VSeobecné informacie

POZOR!

Vymena oto¢ného noza je potrebna len vtedy, ked su
Cepele tupé!

Pri novom systéme su Cepele ostré a vymena preto
nie je potrebna!

2. Navod na vymenu oto€ného noza

2.1. Odstrante skrutky drziace n6z

POZOR!

Dbajte na to, aby ste skrutkovac drzali v 90° uhle
k povrchu Cepele!

2.1.1. Zoberte momentovy skrutkovac a nasadte ho
do prvého otvoru na ¢epeli. (@)

2.1.2. Tocte skrutkovacom proti smeru hodinovych
ruciciek a uplne tak vyskrutkujte skrutku. (@)

2.1.3. Urobte to isté s druhou skrutkou.

2.1.4. Odstrante uchytenie noza a noz.

Nasadenie momentového skrutkovaca

Odstranenie skrutiek drziacich n6z
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Priprava na osadenie vymenitelného otoéného noza

2.2. Vymerite n62

2.2.1. Zasunte n6z do drazky vo frézovacej hlave. Anschlag

Frézovacia hlava (" )

POZOR!

Dbaijte na to, aby n6z s drazkou vo svojej spodnej Casti
presne dosadol na pod tym leZiaci mostik (@)
frézovacej hlavy!

2.2.2. Posuvaite ndz pozdiz mostika aZ po doraz

(ako tlacidlo vyzerajuca vyvySenina na konci mostika). Vymena noza

(@

2.3. Upevnite uchyt noza.

Nasledne upevnite n6Z pomocou uchytavacej
platni€ky na frézovaciu hlavu.

Vlozte skrutky do otvorov platnicky.

Pevne pritiahnite skrutky momentovym skrutkovacom
v smere hodinovych ruciciek.

Pripevnenie uchytavacej platnicky noza
2.4. Skontrolujte obeZnu kruznicu noza

ESte pred pouzitim overte a zabezpecte, aby sa
obezZna kruznica rezania noza pohybovala v ramci
dolu uvedenych hodnét:

Priemer @ mm
Minimalna 39,90
Optimalna 40,00
Maximalna 40,10

Kontrola obeznej kruznice rezania
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6. Priprava na upnutie frézovacieho nastroja

1. Upnutie frézovacieho nastroja

1.1. Upevnite aretacnu dosti¢ku na zakladovu dosku.

POZOR!

Presvedcte sa, ze horna frézka nie je pripojena do
elektrickej siete!

1.2. Polozte frézku na pevnu podlozku tak, aby bola
zakladova doska lahlo pristupna.

1.3. Aretacna dostiCka je uz predvitana a disponuje
vSetkymi potrebnymi otvormi na upevnenie. Otvory su
kompatibilné s nasledujucimi frézkami:

Model 1: MAFELL, model LO65ec
Model 2: FESTOOL, model OF2200

1.4. Polozte aretacnu dostiCku na zakladovu dosku
tak, aby otvory oboch lezali na jednej spolocnej linii.

UPOZORNENIE!

Nasledujuci opis pripravnych prac sa vztahuje na
hornu frézku od fi. Mafell.

Pri frézke od iného vyrobcu je treba postupovat
obdobne!

2. Odstrante kliestinu a previeénu maticu.

2.1. Horna frézka je od vyroby dodavana
s prevle¢nou maticou.

2.2. Stlacte tlacidlo na frézovacom hriadeli a
rukgu to¢te hriadefom kym tlacidlo nezapadne do
vyhlbenia na frézovacom hriadeli.

2.3. Odstrante prevle¢nu maticu otac¢anim proti
smeru hodinovych ruciciek zatial o nadalej drzite
stlacené aretacné tlacidlo.

Odstranenie prevle¢nej matice
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3. Priprava frézovacej hlavy spolu s kuzelovou
stopkou na upevnenie

3.1. Zoberte teraz frézovaciu hlavu (Standardna: 15°
s kuzelovou upinacou stopkou). Nastavte
upevhovaciu maticu tak, aby medzi stopkou

a maticou vznikol odstup 2mm. Spravny odstup
dosiahnete otacanim matice.

4. Nasadenie frézy

4.1. Prestrcte frézu cez aretacnu dostic¢ku a vsunte ju
do upinky.

Zaaretujte frézovaci hriadel. Dbajte na to, aby hriadefl

zostal zaaretovany aj v dalSom kroku!

4.2. Oboma rukami teraz naraz tocte frézovaciu
hlavu a dvojzavitovi maticu v smere hodinovych
ruCiCiek tak dlho, ako je to mozné.

4.3. Zoberte vidlicovy klu¢ (22mm) a na
pevno dotiahnite dvojzavitovi maticu.

UPOZORNENIE!
Dbaijte na to, aby sa dvojzavitova matica
neopierala o prirubu hnacieho hriadela!

K tomuto si pozrite obrazok na nasledujucej
strane!

Dodrziavat’ odstup 2mm!

Dvojzavitovu maticu dotiahnut klt€¢om
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POZOR!

Ak sa dvojzavitova matica opiera o prirubu, potom bol
odstup medzi kuzefovou stopkou a maticou
nedostatocny (vid aj bod 3)!

V tomto pripade uvolnite dvojzavitovd maticu, odstrarite
frézu a zopakujte vSetky kroky pocinajuc bodom 3!

POZOR

Nakoniec skontrolujte spojenie medzi frézovacou
hlavou a hnacim hriadelom.

Ak je mozné frézovaciu hlavu volne otacat pri
zablokovanom hnacom hriadeli, potom ZIADNE
prepojenie nevzniklo.

Fréza NIE JE spravne nasadena!

V tomto pripade uvolnite dvojzavitovd maticu,
odstrante frézu a zopakujte vsetky kroky poc&inajuc
bodom 3!

5. Testovanie rovhomerného chodu hornej frézky

5.1 Na hornej frézke nastavte pozadovany pocet
otacok
5.2 Zapnite frézku a zistite, ako sa fréza sprava.

5.3 Ak vibruje, je nevyvazena, potom nie je spravne
osadena.

5.4 Vypnite frézku a odpojte pristroj od elektrickej
siete.

5.5 Odnimte frézovaciu hlavu a zopakujte vSetky hore
uvedené kroky poc&inajuc bodom 3. Dbajte pri tom na
inStrukcie.

¥ = ‘\ e

Matica sa NESMIE opierat o prirubu! (v obrazku
FLANSCH=priruba, DISTANZ= odstup, MUTTER = matica)

Rovnomerny chod — predpoklad spravnej prevadzky

Néavod na pouzitie - Sabléna na frézovanie pre rybinové a apové spoje - LIGNATOOL® - Tladové a typografické chyby vyhradeng- V2012/01




7. Navod na pouzitie pre Sabléonu ¢apu

POZOR!

Dbajte na to, aby pocas vSetkych nasledujucich krokov
horna frézka NEBOLA pripojena do elektrickej siete!

1. Stanovenie vysky resp. hibky opracovania pre
Sablénu ¢apu

Pre $ablonu &apu plati: dizka éapu je Standardne 25mm!

1.1. Zistite vysku resp. hibku opracovania

- Aby ste ziskali spravne udaje o vyske resp. hibke
opracovania, musite zmerat' dizku roviny rezu. Rovina
rezu siaha od hornej Easti buduceho Capu (plocha horna
hrana) az pod zaoblenie ¢apu (okruhla spodna hrana).

>
|

—
Hx0,75

- Vyratajte si 75% nameranej dizky a zapaméataijte/
poznamenajte si tuto hodnotu na neskoér.

Schnittlange Balken
L=

-
<

Zistovanie vySky opracpvania
(v obr.: Schnittlange Balken - DIzka rezu tram)
1.2. Upevnenie Sablény Capu

1.2.1. Zabezpecenie rovnej dosadacej
plochy pre horizontalny doraz (nastavenie
sklonu)

- Ak horizontélny doraz nedosada rovno na povrch tramu,
je treba uvolnit bocné rychloupinacie paky (@)

Plan

Balken FEm
(Seitenansicht)

- Nasadte horizontalny doraz na povrch tramu. (© )

- Upevnite Sablénu na &elnu plochu tramu a dbajte na to,
aby dosadla po celej ploche. (@)

- Nasledne na pevno dotiahnite bo¢né rychloupinacie
paky.

Zabezpecenie rovnej dosadacej plochy (Plan - rovina,
Balken — Seitenansicht — tram - bo¢ny pohlad)
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...Navod na pouzitie pre Sablénu €apu...

1.2.2. Nastavenie vysky resp. hibky opracovania
- Uvolnite homé rychloupinacie paky. (@)
- Posurite (@) horizontalny doraz tak, aby ste dosiahli

Zelanu dizku 75% z na trame nameranej dizky rezu.
K tomuto pouzite hodnotu vyratanu podla navodu v bode

1.1. -
L! ?{ﬁ

)

- Spravnu dizku ste dosiahli, ak méZete v predizeni
priameho pohladu pozdiz plochy horizontalneho dorazu
Zelany rozmer odgitat' na pravitku. Pomyselné prediZenie
plochy horizontalneho dorazu pritom musi pretinat
zodpovedajlcu rysku na pravitku. (@).

- Néasledne pevne dotiahnite horné rychloupinacie paky.

1.3. Horizontélne centrovanie Sablony
- Uvolnite rychloupinacie paky bo¢ného dorazu (@@).
- Vycentrujte Sablonu pomocou stupnice

horizontalneho dorazu (¢ ).

- Posuvajte bo¢ny doraz dovtedy, kym nenarazi na tram

(@)

- Nasledne pevne dotiahnite rychloupinacie paky
bo¢ného dorazu (@)

Sabléna éapu je teraz pripravena na upevnenie na
tram.

Blickrichtung
entlang der-
Oberflache des [
Horizontal-|
anschlages

Overenie vysky opracovania (vnutri obr. Blickrichtung entlang der
Oberfliche des Horizontalanschlages — smer pohladu pozdiz
plochy horizontalneho dorazu; Ende der Ebene an MaRlinie der
Skala priifen! — koniec roviny skontrolovat' na ryske stupnice! )

Horizontalne centrovanie Sablény

Posuvanie bo¢ného dorazu
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...Navod na pouzitie pre Sablénu €apu...

2. Upnutie Sablény ¢apu

POZOR!

Upevnite frézovaciu Sablénu pomocou dostatoéného
mnoZzstva fixalnych skrutiek na obrobku tak, ako je to
nasledne opisané!

Pouzite na to min. 2 skrutky rozmeru 6x50mm.

2.1. Upevnenie 3ablény ¢apu na tram

- Pripevnite na ¢elnu stranu Sablény jednu skrutku.

k stredu tramu.

- V druhom kroku pripevnite dalSiu skrutku v strede
horizontalneho dorazu. Sabléna je teraz pevne spojena
s tramom. Alternativne moZete pouzit' skrutkovu zvierku

Loo‘oooom

2.2. Odstrante pripadné vznikajuce napatia

- Skontrolujte, &i vSetky tri vzpery Cela Sablony lezia
v rovnakej rovine. Na to pouzite vodiaci ram a prilozte ho
boc¢nou hranou rovno na prednu stranu Sablény Capu.

(@)

- Keby sa jedna zo vzpier na Celnej strane Sablény
nedotykala bo¢nej strany vodiaceho ramu

(= - =, -=-, atd.), potom mierne uvolnite vSetky upinacie
paky(" ). Tym sa uvolnia pripadné napatia, ktoré mohli
vzniknut nepresnym nastavenim uhlov.

- Nasledne opat pevne dotiahnite bocné upinacie paky,
ak ste ich predtym uvonili (¢ )

Uvolnenie rychloupinacich pak — uvolnenie napatia — pritiahnutie
rychloupinacich pak
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...Navod na pouzitie pre Sablénu €apu...

3. Upevnenie frézky do vodiaceho
ramu

POZOR!

Dodrziavajte bezpec&nostné pokyny a varovania
vyrobcu hornej frézky!
3.1. Pripevnenie vodiaceho ramu frézy

- Nasadte vodiaci ram oboma rukami zvrchu na
Sablonu.

- Posuvajte rdm smerom dolu dovtedy, kym horna
prie¢na lista nezapadne do pruzinovej zapadky.

POZOR!

Dbaite na to, aby pri véetkych nasledujtcich | Pripevnenie vodiaceho ramu
pracovnych krokoch NEBOLA horna frézka pripojena
do elektrickej siete!

3.2. Spojenie hornej frézky s vodiacim ramom

- Uchopte hornu frézku oboma rukami a drzte ju tak, ze
lava ruka sa nachadza hore a prava dolu.

- Takto vlozte hornu frézku z lavej strany do vodiaceho

ramu (@ ,1).

POZOR!

Obrazok umiestneny vedla ako aj dalSie obrazky ukazuju
namiesto hornej frézky len aretaénu dosticku, na ktorej je
frézka pripevnend!

- Ked horna frézka dosadne rovno na vodiaci ram, otocte
ju 0 90°proti smeru hodinovych ruciciek (@ ,2). Tym
hornu frézku pevne spojite s vodiacim ramom. Horna
frézka a Sabléna teraz tvoria jeden celok.
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...Navod na pouzitie pre Sablénu €apu...

3.3. Nastavenie hibky frézovania

- Posuvajte hornu frézku smerom dolu dovtedy, kym
fréza nedosadne na drevo.

- Zoberte si teraz nastavovaciu mierku a posuvajte ju po
protifahlej strane $ablony k fréze (@,1). V zavislosti od
daného nastavenia hibky frézovania na hornej frézke
mébze mat’ nastavovacia mierka od Sablény odstup.

- Podl'a pokynov vyrobcu frézky teraz nastavte hibku
frézovania. Standardné hibka frézovania (dizka ¢apu) je
25mm!

- Overte spravnu hibku frézovania. Spravnu hibku ste
dosiahli ak:

- a) Nastavovacia mierka dosadne rovno na Sablénu.

- b) Hroty noZov prejdu rovno a priame popri vnutorne;j
strane nastavovacej mierky. (@ , 2)

3.4. Montaz ochranného krytu proti trieskam

- Uchopte ochranny kryt a pritom dbajte na to, aby
sa zavesy nachadzali na vrchnej strane.

- Prilozte kryt zo strany tramu na okruhle uchyty
a zatlacte kryt do nich.

4. Frézovanie

POZOR!

Pri frézovani pouZivajte ochranné okuliare a chrarite si
sluch!

- Ak ste hibku frézovania na $ablone nastavili na favej
strane Sablony, potom snimte frézu zo Sablony. Na to
treba otoCit frézu o 90° v smere hodinovych ruciciek
a uvolnit’ aretaénu dosti¢ku z vodiaceho ramu.

Nastavenie hibky frézovania

Montaz ochranného krytu proti trieskam ringen
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...Navod na pouzitie pre Sablénu ¢apu

- Posurite vodiaci ram do vychodiskovej pozicie.
Posuvajte ram smerom nahor dovtedy, kym horna lista
ramu nezapadne do pruzinovej zapadky.

- Ak ste medzitym frézu z ramu odstranili, potom ju opat
vo vychodiskovej pozicii osadte, tentoraz z pravej
strany.

| (L

Nasadenie frézky do vodiaceho ramu na pravej strane

- Drzte frézu pevne oboma rukami tak, aby sa frézovacia 1
hlava nedotykala tramu a zapnite frézu

- Frézujte podla (vedla) priloZzeného obrazku. Kopirujte

najprv stopu 1, po¢nuc Eervenym Startovacim bodom. 7
V praci pokraCujte v poradi: 2.1, 2.2 a 2.3 atd., kym

nevyfrézujete celu plochu

Smer frézovanie pri Sablone ¢apu
5. Demontaz frézky

POZOR!

Frézku odstrante z vodiaceho ramu az po jej
uplnom zastaveni!

- Vypnite frézku.

- Uchopte rukovate frézky oboma rukami.

- Otocte frézku 0 90° v smere hodinovych ruciciek vo
vodiacom rame (@ ,1)

- Vyberte frézku z vodiaceho ramu (@ ,2).

6. Demontaz Sablény ¢apu
- Odstrante skrutku z Celnej strany Sablony.

- Odstrante skrutku z horizontalneho dorazu Sablony.

emontaz Sablony Capu

@)
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POZOR!

Dbajte na to, aby horna frézka po€as vSetkych
nasledujucich krokov NEBOLA pripojena do elektrickej
siete!

1. Centrovanie Sablény dlabu
- Na miesto, kde chcete vyfrézovat dlab, si naznacte

stredovu rysku.

- Podla tohto oznacenia vycentrujte Sablonu.

2. Upnutie Sablény dlabu

POZOR!

Frézovaciu Sablonu upevnite na obrobok pomocou
dostatoCného mnozstva skrutiek!

Pouzite na to min. 2 skrutky rozmeru 6x50 mm.
2.1. Upevnenie Sablény dlabu na tram
- Pripevnite na Celnu stranu $ablény jednu skrutku.

-V druhom kroku pripevnite na Sablonu druhu skrutku.

Centrovanie Sablény dlabu na stred

Upevnenie $ablony na tram
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3. Upevnenie frézky na vodiacom rame

POZOR!

DodrZiavajte bezpecnostné pokyny a varovania
vyrobcu hornej frézky!

3.1. Montaz vodiaceho ramu

- Oboma rukami nasadte vodiaci ram zvrchu na
Sablonu.

- Posuivajte rdm smerom dolu dovtedy, kym horna lista
ramu nezapadne do pruzinovej zapadky.

POZOR!

Dbaijte na to, aby pocas vSetkych nasledujucich krokov
NEBOLA horna frézka pripojena do elektrickej siete!

3.2. Spojenie hornej frézky a vodiaceho ramu

- Uchopte hornu frézku oboma rukami. Drzte ju tak, Ze
lava ruka sa nachadza hore a prava dolu.

- Vsadte takto nastavenu hornu frézku zlava do
vodiaceho ramu.

-V momente, ked frézka dosadne rovno na ram,
otocte ju 0 90° proti smeru hodinovych ruciciek. Tym
sa frézka pevne spoji s ramom. Horna frézka

a frézovacia $abldna tvoria teraz jeden celok.

Montéz vodiaceho ramu na $ablonu

Spojenie frézky s vodiacim ramom
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4. Frézovanie

POZOR!

Pri frézovani noste ochranné okuliare a chrarite si sluch!

©e0

- Zapnite frézku.

- Frézujte podla (vedla) priloZzeného obrazku. Kopirujte
najprv stopu 1. V praci pokracujte v poradi: 2., 3., 4., 5.
atd’, kym nevyfrézujete celu plochu.

Frézovanie pozdiZ $ablény

5. Demontaz frézky

POZOR!

Hornu frézku odstrarite z vodiaceho ramu az po jej
uplnom zastaveni!

- Vypnite frézku.

- Odstrante frézku z vodiaceho ramu.

6. Demontaz Sablény dlabu

Demontaz frézky
- Odstrarite skrutky na ¢elnej strane Sablony a nasledne
aj celu Sablonu.
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9. Udrzba a starostlivost’
Frézovacie Sablony su v maximalnej mozZnej miere bezudrzbove.

Napriek tomu sa m6zu pocas frézovania vo vodiacich kolajniciach $ablén ako aj medzi jednotlivymi
komponentmi ukladat rézne Castice.

Aby ste sa z frézovacich Sablén LIGNATOOL® mohli tesit a vyuzivat ich ¢o najdlhsie, odporu¢ame Vam tieto
Castice v pravidelnych intervaloch istit’ (prefuknut) stlaéenym vzduchom.

Navod na pouzitie - Sabléna na frézovanie pre rybinové a &apové spoje - LIGNATOOL® - Tladové a typografické chyby vyhradeng- V2012/01



ES

Lignatool®e.U.

Minchnerstralle 21
6330 Kufstein
Osterreich

Tel. +43 (0)5372 66066-15
Fax +43 (0)5372 66066-16

E-Mail: service@lignatool.at
Internet: www.lignatool.com





