Navod na pouzitie

LIGNA TOOL

Frézovaci systém na drevo v drevenych spojoch

Predslov

Frézovaci systém Lignatool pre rybinové drevo v drevenych kiboch bol
navrhnuty predovsetkym pre spojenia trdmov, ktoré st namahané
prevazne priecnou silou. Tento systém umozfiuje pracovat s beznou
frézou pomocou nastroja Lignatool a jeho patentovanym systémom
Sablén na frézovanie drevenych spojov vsetkych typov.

1. Frézovaci systém Lignatool pozostava z
nasledujiucich komponentov:

1.1 Dierova sablona

Sabléna je vyrobend tvrdou anodizdciou hlinika, s karbidovo
kovovymi puzdrami na upevnenie alebo pripevnenie skrutkami,
s dvomi vodiacimi liStami so zarazkou a taktiez metrickou stupnicou
s oznacenim stredovej linie.

1.2 Capova sabléna

Sabléna je vyrobena tvrdou anodizaciou hlinika, s karbidovo
kovovymi puzdrami na upevnenie alebo pripevnenie skrutkami,
s dvomi vodiacimi liStami so zarazkou a taktiez metrickou stupnicou
s oznacenim stredovej linie.

1.3 Zarazka

Zarazka pozostava z dvoch vodiacich list s pozinkovanym

ocelovym drziakom a mdze byt otoCeny v dvoch smeroch o 45 ° a
nastavitelna plynule pozdlz vedenia. Na zardzke capu / kohutika je
dalsi plynulo nastavitelny krizovy doraz. Uzamykanie prebieha
nastavitelnymi oto¢nymi pakami.

1.4 Multifunkcia plot

Sluzi na pripojenie naklonenej Sablony. Odstrante traverzovatelny
doraz a zafixujte multifunk¢né oplotenie pomocou matice T a
upinacou pakou koncového dorazu.

1.5 Fréza 8 ° s gul'6ckovym loZzenim
Fréza s 12 mm hriadefom, priemer 35 mm, 2 ks 8 °Sikmé rezné
hrany 32 mm dlhé s vnatornym BAKING FASTENED, s priemerom

guldckového lozenia 44,6 mm. Hibka rezu 25 mm, sa moze menit
vymenou gul6ckového loZenia (pozri bod 1.9)

Navod na obsluhu

v
imosgor.Gratist
MeazrgL a5 12
kel LT W

Strana 1



1.6 Fréza 15° s gul'6ckovym lozenim

Fréza s 12 mm hriadelom, priemer 40 mm, 2 ks 15 © Sikmé rezné
hrany 32 mm dlhé s vnatornym BAKING FASTENED, s priemerom
guldckového lozenia 46,2 mm. Hibka rezu 25 mm, sa moze menit
vymenou gul6ckového loZenia (pozri bod 1.9)

1.7 Zahnuta fréza

Fréza s 12 mm hriadelom, priemer 40 mm, 2 ks Sikmé bocCné rezné
hrany - dizka 32 mm. Priemer guld¢kového loZzenia je 45 mm. Reznd
hibka 30 mm.

1.8 Obojstranné cepele

Pocas vymeny obojstrannych nozov davajte pozor aby ste mali vSetky
povrchy Cisté a pripevnené na rovnom povrchu. Skrutky dotiahnite
iba prilozenym nastrojom a nie prilis silno.

1.9 Vytahovacia poistka frézy

Na bezpec¢né upevnenie frézy vo vnutornych kliestoch smerovaca je
pripevnend vytahovacia poistka na konci frézovacieho hriadela
nasledovne. Najprv odskrutkujte Sesthrann( maticu a upinaciu kazetu
zo smerovaca, zatlacte puzdro pevne dovnutra hriadela kym nepovoli,
pripevnite maticu a puzdro na hriadel frézy, pridraubujte vytahovaciu
poistku pevne na hriadel frézy, takto zloZzenu frézu vloZzte do Capu,
jemne dotiahnite dvomi az tromi otoceniami maticu, vytiahnite frézu
pevne az kym nezastane a potom pevne pritiahnite maticu capu.

1.10 Usmernenie frézy

Upevnite dosku na =zaistenie na smeroval a zaistite zarazky
usmernenia frézovania na uhloch dierovej a Capovej Sablony, vlozte
voditko pre frézovanie do drazky Sablon. Vlozte smerovac vertikalne
smerom na frézu (Uchopy na vrchu a spodku) a otoenim o FH
stupniov sa smerovac¢ uzamkne. POZOR! Pocas frézovania je délezité
aby ste smerovac neotocili o viac ako 45 stuprfiov smerov vpravo,
mbZe sa totiZ uvolhit uzamknutie. Odomknite ho iba potom ako sa
fréza zastavi.

1.11 Ochrana pred hoblinami
Na zabezpecenie bezpecnej a pohodinej prace pripevnite ochranu
proti hoblinam po stranach Sablony.
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1.12 Smer frézovania

Vo véeobecnosti by sa malo frézovat vo vyznaéenom smere (vid
obrazok). Pri frézovani za pouzitia obojstrannych noZov, kvéli ich
geometrickému tvaru a ich rozmerom, musi byt striktne dodrzany
naznadeny smer frézovania. Nespravny smer frézovania méze mat za
nasledok uviaznutie noZov v dreve a nastroj sa mdZe stat
neovladdatelnym, &im sa krehké noze mdzu zlomit.

SMER FREZOVANIA CAPOVOU SABLONOU SMER FREZOVANIA DIEROVOU
SABLONOU

VZDY FREZUJTE V SMERE HODINOVYCH RUCICIEK!
1.9 Vymenitel'né gulickové lozenie

Na rozne hibky frézovania je mozné pouzit gulitkové loZenia réznych
priemerov (v zavislosti od hibky frézovania). Toto gulickové lozenie je
upevnené poistnym krdzkom na hriadeli frézy.

1.10 Nastavitel’'na dosticka

Nastavit/nd dosticka je pripevnena k smerovacu a slizi na zafixovanie
smeru frézovania.

1.11 Smerovac

Musia byt splnené tieto poZiadavky:
- Napajanie min. 2000 Watt

- Kliestiny pre @12mm

- 4 z&avit M6 alebo M8, aby bolo mozné upevnit zvadSenie
frézovacieho stola alebo dosku na zastavenie

- Zariadenie na trvalé upevnenie polohy hibky frézovania
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1.12 Odkladacia nadoba

Frézovaci systém Lignatool je dodavany v plastovom kufriku
s penovou vystelkou. VSetky nastroje sa v fiom daju pohodine uloZit.

1.13 Kalkulacia - Dimenzovanie - Statika

Vypocet zatazitelnosti spojenia mdzete vykonat on-line cez vypoctovy
program na internetova stranka www.lignatool.com. Pri registracii
dostanete vas pristupovy kod vypoctovému programu.

UPOZORNENIE: Vysledok on-line vypoctu je iba priblizny

Na zaklade tohto vypoétu nie je mozné uplatnit zaruku! Samostatny
staticky vypocet je nevyhnutny.

1.14 DRUHY FREZOVACICH SABLON
LT 60 Standard

Pri drevenych / prieCnych nosnikoch od 60x60mm do 80x320 mm, sne
hibka frézovania 25 mm, uhol ¢apu ~ 5 ° Pre pracu s drevenymi 60-240
sklenenymi fasédami, zimnymi zdhradami a konstrukcie zapadkovych

dosiek.

Breite
60-80

LT 120 standard

=

Pre rezy dreva / nosnikov od 60x60mm do 180x360mm, hibka
frézovania 25 mm, uhol éapu ~ 16 ° S touto $abldénou sa daju vyrobit
takmer vSetky spojovacie velkosti pre stropné nosniky, stresné ramy, e
ramované steny, zamkové doskové domy a pod. 60-360

1.15 Nahradné diely

Breite
60-180

—
Pozri zoznam nahradnych dielov

2. DOLEZITE PARAMETRE

=z

2.1 Rozm ¢ v ; Z
(o) ery capo Zapfenlange
i

Dizka ¢apu = 25 mm
Hibka dierok = 25 mm

Vyska Capu, ktord sa meria na

drevo / vrchnd ¢ast a / alebo vonkaj$ia plocha

a rozne nastavitelné.
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2.2 Pridanie dizky dreva

Dizka dreva / Ii¢a s tapom musi byt predizena o dizku ¢apu pre
kazdé spojenie. (napr. dizka ¢apu 25 mm drevena dizka + 25mm, s
obojstrannou dizkou dreva + 50mm)

2.3 Zvacsenie ¢apu

Sablény st koordinované spolo¢ne tak, Ze spoje st zarovnané, ked' st
Casti 90 ° a maju rovnakl dizku. Na kompenzéciu moznych
nezrovnalosti z dévodu inej vihkosti dreva vysky ¢apu sa mbézu menit
o priblizne 1% po nastaveni inej vysSky na ¢apovej Sablone.

2.4 Nastavenie smerovaca

Najprv upnite frézu s gulickovym lozenim do smerovaca a nastavte
hlbku frézovania nastavovacim obrysom.

2.5 Pevnost a osadenie

Upinacia sila ¢apu sa da dosiahnut hlb$im pomerom frézovania.
Normélny pomer je 45 mm (25 mm hibka frézovania + 20 mm
hrdbka Sablény frézovania) od okraja frézovacieho stola (a / alebo
zvéadééenie frézovacieho stola) a mdze dosiahnut 47 mm (s dlh$im
drevom sa musi brat do Uvahy aj dlhsi &ap).

2.6 Pomocka pri nastaveni

Pre jednoduch$ie nastavenie diagondlnych ¢apov méze byt pouZitd
prilozena félia.

2.7 Posun spodnej casti capu

Pre diagonalne spoje, vid vyssie, Sabléna na frézovanie ¢apov musi

byt posunutd. (Presny postup je podrobne popisany v kapitole o
drevenych spojoch)

2.8 Varovanie a bezpecnostné pokyny

Pred zacdatim akejkolvek prace so smerovadom vytiahnite sietov(
zastrcku. Upevnite frézovacie nastroje smerovaca tak daleko, ako je
to len mozné v upinacom zariadeni. Berte vzdy do U(vahy
bezpecnostné predpisy

pre rucne pouzivané smerovaca a / alebo bezpecnostné predpisy
a varovania frézovacieho nastroja / vyrobcu smerovaca. Upevnite

Sablény frézovania vzdy dostatocne silno k obrdbanému materialu.
Neuchovavajte nastroje, smerovac alebo Sablény vo vlhkom stave v
kufriku. Udrzujte rezné hrany / roviny frézovacich nastrojov vzdy

chrédnené a ulozte ich do prilozenych plastovych puzdier.

Vzdy noste ochranu oci a usi ked’ frézujete! Pocas frézovania
pevne pritlacte smerovac¢ smerom k sSablone a pred
odstranenim nastroja sa uistite, Ze uz nerotuje!
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3. TYPY SPOJOV
Frézovaci systém LIGNATOOL rozliSuje dva druhy spojov:

1)
3.A Horizontalne pravouhlé a horizontalne Sikmé spoje vhodné na
napr. balkdnové konstrukcie atd. (vertikalna ¢ast uhlu je 90 °)

3.B Ohnuté spoje, ako su spoje krokiev na strechach alebo na
stredovych vazniciach (Useky s ostrym a tupym uhlom do max. 45 °).

3.A.1 Poloha pre horizontalne spoje

UPOZORNENIE: Na $abléne otvorov a ¢apov musi byt nastavené
rovnaké opatrenie.

3.A.1.1 Urcenie vel'kosti pripojenia:

DiZka ¢apu je 25 mm, vyska ¢apu a / alebo diera ¢apu by mala byt
priblizne. 3 vysky trédmu (drevo / nosnik s ¢apom). (Napr. Vyska
hranola 16 cm x 34 = 12 cm vyska Capu)

3.A.1.2 Nastavenie dierovej sablony

Nastavte doraz na 90 ° a zafixujte ho, potom posunte na pozadovanu L.
hodnotu pozicie (Cap-otvor-vyska) a upevnite ho rovnako. (POZOR:
doraz musi byt za poZadovanou poziciou)

3.A.1.3 Nastavenie capovej Ssablony

Nastavte doraz na 90 ° a zafixujte ho, potom posurite na pozadovanu
hodnotu pozicie (¢ap-vyska) a upevnite ho rovnako. (POZOR: doraz
musi byt za poZadovanou poziciou)

3.A.1.4 Montaz sablény otvorov

Pritlatte Sablonu so stredovou znackou na pozadovan( poziciu a
najmenej s dvoma skrutkami (5 x 80 mm) a / alebo s upinacou
svorkou upevnite zakladfiovl dosku a doraz.
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3.A.1.5 Montaz capovej sablony

Nastavte bocny doraz podla stupnice na Sirku polovice dreva a
zaistite minimalne 2 skrutkami (5 x 80 mm) a / alebo upevnenim
svorkou upnite zakladnu dosku a zarazku.

3.A.1.6 Frézovanie dierovanim

Zacnite v lavom hornom rohu a priblizne. 10 mm zafrézujte dovnutra
a opat vytiahnite frézu (odlupovanie na povrchu trédmu je takto
minimalizované). Potom pokracujte od horného pravého rohu pozdiz
Sablony dierovania az do konca. Nasledne odfrézujte zostavajuci
material.

Tip: niekolkokrat sa frézou vratte do vyfrézovaného otvoru,
zamedzite tak jeho upchatiu.

3.A.1.7 Frézovanie ¢apov

Zacnite v pravom hornom rohu v smere hodinovych ruciCiek, aby ste
obrobili drevo / tram (takymto sp6sobom sa vyhnete odlupovaniu na
povrchu trdmu) Potom znova zaclnite frézovat od lavej vrchnej strany
pozdiz obrysu $ablény. Nasledne odfrézuijte zostavajlici material.

Bezpecnostné pokyny:
Pocas frézovania pevne pritlatte smerova¢ smerom k Sablone

a pred odstranenim nastroja sa uistite, Ze uz nerotuje!

3.B.1 Nastavenia pre sikmé spojenia

UPOZORNENIE: Na Sablone otvorov a capov sU potrebné rozne
nastavenia! Rozdiel sa vypocita podla hibky frézovania x dotycnica
pre sklon. Pozrite tiez dodatok a tabulku s podmienkami posunov!

3.B.1.1 Zadanie vel'’kosti spoja

Dizka ¢apu je 25 mm, vy$ka c¢apu a / alebo diera ¢apu by mala byt
priblizne. 32 vysky bocného tramu (drevo / tram s capom). (napr.
vyska nosniku 16 cm x 34 = 12 cm vyska Capu)

3.B.1.2 Upravenie dierovej sablony

Nastavte dorazovy limit na poZzadovany sklon a nasledne ho zafixujte,
posunte na pozadovanu poziciu (vyska dierok) a nastavte rovnako.
(POZOR: Zastavenie musi byt za pozadovanou polohou).
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3.B.1.3 Nastavenie sablony capu

Nastavte dorazovy limit na poZzadovany sklon a nasledne ho zafixujte,
posufite na pozadovanu poziciu (vyska Capu + alebo - korekcia
hodnoty) a zafixujte rovnako. (POZOR: Zastavenie musi byt za
pozadovanou polohou).

3.B.1.4 Montaz sablény dier

Pritlacte dierova Sablénu so stredovou znackou na pozadovanu
poziciu a najmenej dvoma skrutkami (5 x 80 mm) a / alebo s
upinacou svorkou upevnite zékladfiovl dosku a doraz.

3.B.1.5 Montaz sablony c¢apov

Nastavte boclny doraz podla stupnice na Sirku polovice dreva
a zaistite minimalne 2 skrutkami (5 x 80 mm) a / alebo upinacou
svorkou upevnite zakladnovu dosku a doraz.

3.B.1.6 Frézovanie ¢apov dierovanim

Zacnite v lavom hornom rohu a priblizne. 10 mm zafrézujte dovnutra
a opat vytiahnite frézu (odlupovanie na povrchu tramu je takto
minimalizované). Potom pokracujte od horného pravého rohu pozdiz
Sablony dierovania az do konca. Nasledne odfrézujte zostavajuci
material.

Tip: niekolkokrat sa frézou vratte do vyfrézovaného otvoru,
zamedzite tak jeho upchatiu.

3.B.1.7 Frézovanie ¢apov

Zacnite v pravom hornom rohu v smere hodinovych ruciCiek, aby ste
obrobili drevo / nosnik (odlupovanie na povrchu tramu je takto
minimalizované). Potom znova zacénite frézovat od lavej vrchnej
strany pozdiz obrysu $ablény-$ablény. Néasledne odfrézujte
zostavajuci material.

Bezpecnostné pokyny:

Pocas frézovania pevne pritlaCte smerova¢ smerom k Sablone a pred
odstranenim nastroja sa uistite, Ze uz nerotuje!
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